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Gestell

Die massiv geschweiBte Stahlkon-
struktion des Gestells gewahrlei-
stet auch bei einem Stanzen von
Blechdicken bis zu 12,7 mm (1/2%)
hdchste Stabilitat.

Robuste Achsfiihrung

Der groBe Abstand der beidseitig
gelagerten Kugelrollspindeln mit
Linearfihrungen gewahrleisten eine
hohe Achsstabilitat und genaues
Positionieren.
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Schaltschrank

auch groBere Bleche problemlos
angefertigt werden.

Wir garantieren mit Giber 50
Jahren Erfahrung die gewohnte
Boschert Qualitat.

Frei zuganglich und Ubersichtliche
Anbringung der elektrischen Kom-
ponenten wie Digitalregler, Ventila-

tionskiihlung, Trafo und Steuerung.

Bedienfeld

10,5“ TFT Farbbildschirm, a

ergonomisch einstell- und
verfahrbar, Diskettenlaufwerk,
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Industrierechner

mit RS232 und Modem-Anschluss.
Als Option auch mit
Speichererweiterung und USB oder
Wireles LAN ausfuhrbar.
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Zweihandtaster, Taster fur
Wechselposition, Not-Aus.

Die Software garantiert einfaches
und schnelles Programmieren
mit Dialogunterstitzung.

Sie ist auBerdem auch zur
Programmierung am PC lieferbar.

Robuste Bauweise mit

Gleichstrommotor und
Messsystem

Indexiereinrichtung sowie automatische
Abstreiferhdheneinstellung

Trumpf ® Standard Werkzeuge
- einfache Handhabung

- preisgustig

- Stempeleinbau direkt im
Stanzkopf ohne Adapter

- hohe Standzeit

- groBe Nachschlifflange
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Stempel

Justierringe
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PU Abstreifer

Matritze Gr. 1
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6-fach bis max.
@20 mm

4-fach bis max.
@ 25 mm

8-fach bis
max. @ 16 mm
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7-fach mit 6 x bis
zu @ 16 mm und

Trennstempel 5 x 30 mm

Werkzeuge

Spezial 6-fach zur Bearbeitung von
Kupferschienen bis 10 mm
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Technische Daten

Arbeitsbereich
Compact  750x2000
Compact 1000x2000
Compact 1250x2000
Leistung
Max. Blechdicke

Max. Blechléange
Max. hydraulische Stanzkraft
Max. Werksttickgewicht

Geschwindigkeiten

Max. Positioniergeschwindigkeit
X- Achse

Max. Positioniergeschwindigkeit
Y- Achse

Simultan X & Y

Max. Hubfolge standard Hydr.
Max. Hubfolge schnelle Hydr.

Werkzeuge
Trumpf ® Werkzeuge

Max. Stanzdurchmesser

Revotool
Werkzeugwechselzeit

Achsgenauigkeit beim Stanzen

Positionsabweichung
Mittlere Wiederholgenauigkeit

Platzbedarf und Gewicht®

Compact  750x2000
Gewicht

Compact 1000x2000
Gewicht

Compact 1250x2000
Gewicht

Elektrische Daten

Elektrischer Anschlusswert
Hydraulikmotor

Verbrauch 2 mm Blechdicke
Dauerbetrieb

Verbrauch 4 mm Blechdicke
Dauerbetrieb

Erforderliche Absicherung

Pneumatischer Anschlusswert
Hydraulik Olftllung

1 Diese GréBe ist nicht als Rotation erhaltlich

2 Normal Stahl St 40/mm?

810 x 2080 mm
1060 x 2080 mm

1310 x 2080 mm

12,7 mm Zangené&ffnung/
Revotool 6 mm?

9999 mm durch Nachsetzen
280 kN

200 kg

60 m/min

30 m/min
67 m/min
250 Hibe/min
800 Hiibe/min

105 mm bzw. jede Form
innerhalb 105 mm
4/6/7 & 8 Stationen
2-4 Sek. Revotool

15 Sek. Man.

+-0,10 mm
+ - 0,03 mm

4050 x 4000 x 2110 mm
7400 kg

4050 x 4500 x 2110 mm
9200 kg

4050 x 5000 x 2110 mm
10500 kg

Standard Hydr./schnelle Hydr.
20/ 25 kVA

4,8/11 kW

4,9 /7,7 kW/h

5,4 /8,75 kW/h
3x25A/3x35A

min. 4 bar
115/ 160 Liter

3 Zirka-Werte - die genauen Daten kénnen dem jeweils giiltigen Aufstellungsplan entnommen werden
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Weitere Bestandteile der Compact

a L-Blech zum Bearbeiten von Kleinteilen und bereits
gekanteten Blechen (Standard)

b Sprihvorrichtung zur Standzeitverlangerung, vor allem
beim Nibbeln in Edelstahl und bei Aluminium zur
Verhinderung der Aufbauschneide

¢ Nachsetzen bis zu 10 Meter und Zangenverfahrung ohne
Blechberiihrung; 2 robuste Spannzangen flr Bleche
bis zu 200 kg (bis auf 4 Zangen erweiterbar); Ausflhrung
der Zangen bis 7 mm oder 12,7 mm je nach Bedarf
wahlbar (Standard)

d Sandgestrahlte korrosionsgeschitzte Blechoberfliche
als Standard; Kugeltische fiir schwere Bleche und leich-
tem Handling, sowie Burstentische zur oberflachenscho-
nenden Bearbeitung

e Absaugung der Stanzbutzen

f CNC/CAD Software zum Importieren von DXF-files auf
die Maschinensprache, Abarbeitungszeiterfassung,
graphische Simulation und Zeichenprogramm

g Nibbeln bis zu 800 Hiiben/Min mit integrierter Olkiihlung

h Programmiertes Zangenversetzen fir ein schnelleres
set up der Maschine

i Gewindeschneid- und Bohreinrichtung fiir Gewinde M3
bis M12, sowie kleine Bohrungen in dicke Bleche

j Markiervorrichtung zum Markieren von Blechen in 10
verschiedenen Schriftarten

BOSCHERT
GmbH+Co.KG

79523 Lorrach, Postfach 7042
Deutschland

Telefon +49 7621 9593-0
Telefax +49 7621 55184
www.boschert.de
infoak@boschert.de
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